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SST 0.0.
WYMAGANIA OGOLNE



1. Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i
odbioru robét, ktdre zostang wykonane w ramach zaméwienia : Modernizacja Tarasu
Wschodniego w SP ZOZ Sanatorium Uzdrowiskowe MSWiA w Sopocie

1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej obejmujg wymagania
wspdlne dla robot objetych szczegdotowymi specyfikacjami technicznymi wymienionymi
ponizej:

SST 0.0. Wymagania ogdlne

SST 1.1. Roboty rozbidrkowe - kod cpv 45111300-1

SST 1.2. Izolacja z papy termozgrzewalnej — kod cpv 45320000-6
SST 1.3. Wylewka betonowa spadkowa — kod cpv 45430000-0

SST 1.4. Oktadziny ceramiczne i hydroizolacja tarasu — kod cpv 45320000-6, 4531100-8
SST 1.5. Naprawa betonowej konstrukcji tarasu — kod cpv 45262330-3

SST 1.6. Roboty malarskie — kod cpv 45442100-8

1.4.0kredlenia podstawowe
llekro¢ w specyfikacji technicznej jest mowa o:

Obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami
technicznymi

Terenie budowy —nalezy przez to rozumied przestrzen, w ktdrej sg prowadzone roboty
budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez zaplecza budowy

Aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumieé pozytywng ocene techniczng wyrobu
stwierdzajgca jego przydatnosé do stosowania w budownictwie

Wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania
w sposdb trwaty obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub
jako zestaw wyrobdw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng
catos¢ uzytkowsa.



Materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak
rowniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z wytycznymi
Inwestora

Istotnych wymaganiach — oznacza to wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i innych
aspektow interesu wspdlnego, jakie majg spetnia¢ roboty budowlane.

Przedmiarze robdt — jest to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych,
ze szczegdtowym opisem badz wskazanie podstaw ustalajgcych szczegétowy opis z
wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robot podstawowych

Normach europejskich — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet
Standaryzacji(CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,
standardy europejskie(EN)”lub ,,dokumenty harmonizacyjne(HD)”, zgodnie z ogblnymi
zasadami dziatania tych organizacji

1.5.0godlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z umowg, specyfikacjg istotnych
warunkéw zamdwienia, SST, przedmiarem robdt, poleceniami nadzoru inwestorskiego oraz
obowigzujgcymi normami, instrukcjami i przepisami.

Wszelkie zmiany i odstepstwa muszg by¢ uzgodnione wczesniej z Inwestorem i nie moga
powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnej i uzytkowej wykonywanych prac oraz uzytych
materiatow.

1.6. Wymagania dotyczace ochrony srodowiska

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby zastosowad sie do
przepiséw i normatywodw z zakresu ochrony Srodowiska , na terenie wykonywania zleconych
robot. Bedzie unikat szkodliwych dziatan, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczenia powietrza,
wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia
czynnikéw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robét budowlanych.

1.7. Warunki bezpieczenistwa pracy i ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby roboty nie byty wykonywane w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzagdzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odziez dla ochrony zdrowia i zycia 0séb zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczerstwa publicznego. Wykonawca bedzie utrzymywat na placu
budowy sprzet gasniczy niezbedny do bezpiecznego wykonania robdt. Materiaty tatwopalne
beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem oséb trzecich. Wykonawca nie moze zastawia¢ swoim sprzetem i materiatami drog
pozarowych. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan ochrony BHP i
p.poz sg uwzglednione w cenie oferty.

Kierownik budowy , zgodnie z ustawa Prawo Budowlane, jest zobowigzany sporzadzi¢ (lub
zapewnic¢ sporzadzenie przed rozpoczeciem robét) plan bezpieczerstwa i ochrony zdrowia na
terenie wykonywania robot



1.8.Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia robot.

Materiaty

Wykonawca jest odpowiedzialny za to aby uzyte materiaty posiadaty:

- znak CE

-certyfikat na znak bezpieczenstwa

- deklaracje zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng

- inne prawnie okreslone dokumenty

Wykonawca jest odpowiedzialny za uzycie materiatéw zgodnie z umowg, specyfikacjg
istotnych warunkéw zamdwienia, przedmiarami oraz poleceniami nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca przed dostarczeniem materiatdw na budowe przedstawi szczegétowe
informacje dotyczace tych materiatéw tgcznie z odpowiednimi dokumentami oraz prébki na
prosbe inwestora

Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia tylko takiego sprzetu, ktéry nie powoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robdt zaréwno w miejscu tych robdét jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatow. Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wybrany
sprzet po akceptacji nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Transport i sktadowanie

Wszystkie niezbedne materiaty do wykonania zlecenia nalezy dostarcza¢ i magazynowaé w
wyznaczonych miejscach. Gruz i inne odpady budowlane sktadowa¢ przed wywiezieniem w
kontenerach w miejscach wyznaczonych. Wykonawca bedzie na biezgco i na wtasny koszt
usuwac wszelkie zanieczyszczenie spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

Wykonanie robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg, specyfikacjg
istotnych warunkéw zamédwienia, przedmiarami, SST, wiedzg budowlang oraz poleceniami
Inwestora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wykonaniu robét
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inwestor, poprawione przez Wykonawce na wtasny
koszt.

Decyzje Inwestora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, SIWZ, SST oraz normach i wytycznych.



Polecenia Inwestora dotyczgce realizacji robdt bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki
finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Kontrola jakosci robé6t

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami norm branzowych oraz wiedzy
budowlanej. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatéw
urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki jakosci robdt na terenie i poza
placem budowy. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami
norm i aprobat technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia.
Ocena jakosci powinna przede wszystkim obejmowac :

-sprawdzenie zgodnos$ci wymiaréw

-sprawdzenie piondow i poziomdw ptaszczyzn i krawedzi

-sprawdzenie jakosci materiatéw i wyrobow

- sprawdzenie poprawnosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych

Odbior robét

Odbiér robdt polega na ocenie wykonania zakresu robdt objetych umowg pod wzgledem
jakosci ,ilosci , kosztow i terminu.

Odbiory robét zanikajgcych - wykonawca ma obowigzek zgtosié inspektorowi nadzoru
inwestorskiego te roboty do odbioru nie pdzniej niz 2 dni robocze przed odbiorem.
Wykonawca ma obowigzek wykonaé dokumentacje fotograficzng aparatem cyfrowym robot
zanikajacych i na ptycie CD przekazac jg inspektorowi.

Jezeli Wykonawca bez odbioru zakryje roboty zanikajgce musi sie liczy¢ z koniecznoscig ich
odkrycia na zgdanie inspektora i poniesienie wynikajgcych z tego kosztéw.

Odbiory czesciowe — Wykonawca ma obowigzek zgtosic inspektorowi nadzoru inwestorskiego
te roboty do odbioru nie pdzniej niz 5 dni roboczych przed odbiorem

Odbidr konncowy — zgodnie z zawartg umowa

Odbiér pogwarancyjny po uptywie gwarancji — zgodnie z zawartg umowg

Dokumenty odniesienia

- zawarta Umowa

- przedmiar robét

- specyfikacja istotnych warunkéw zamodwienia

- Ustawa z dnia 7lipca 1994r. — Prawo Budowlane(Dz.U. nr 89 z 25.08.1994r., poz 414 z
pozniejszymi zmianami wraz z aktami wykonawczymi)

-Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r., o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 poz 881 z
pozniejszymi zmianami i regulacjami)

- Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i
Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci
uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz.U. nr 2016 poz 1966)

- obowigzujgce przepisy prawa i normy budowlane



SST 1.0.
ROBOTY ROZBIORKOWE
KOD CPV 45111300-1



Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbiérkowych i demontazowych przy pracach modernizacyjnych
tarasu wschodniego w budynku SP ZOZ Sanatorium Uzdrowiskowe MSWiA w Sopocie.

1.2.Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt budowlanych wymienionych w pkt.1.1

1.3.Zakres robdt objetych SST
Szczegdtowy zakres robét rozbidrkowych opisuje przedmiar robot i obejmuje:

- rozebranie posadzki z ptytek lastrykowych

- rozebranie wylewki betonowej pod ptytkami

-usuniecie izolacji z papy

-rozebranie obrébek blacharskich

- odkucie uszkodzonych elementéw konstrukcji z luznych kawatkéw betonu

- wywiezienie gruzu, papy i zdemontowanych obrébek blacharskich samochodami
samowyfadowczymi na odl. do 20 km

- utylizacja gruzu budowlanego

- utylizacja papy

- utylizacja zdemontowanych obrdbek blacharskich

Nalezy uzgodnic sposéb i miejsce sktadowania materiatéw z rozbidrki.
1.4.0gd6lne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST 0.0.” Wymagania ogdlne”

Materiaty

Materiaty pochodzace z rozbidérki — do utylizacji zgodnie z ustawa.

Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SSTO.0.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na konstrukcje tarasu i budynku oraz wykonywanych robdt oraz bedg

przyjazne dla srodowiska.

Transport i sktadowanie
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SSTO0.0.



Gruziinne odpady budowlane sktadowa¢ przed wywiezieniem w kontenerach w miejscach
wyznaczonych i sukcesywnie wywozi¢ na wysypisko i poddawac utylizacji

Wykonanie roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w SSTO.0.

Roboty rozbidrkowe obejmujg wykonanie wszystkich elementéw wymienionych w pkt.1.3.
Roboty mozna wykonywac mechanicznie przy uzyciu lekkich narzedzi elektrycznych lub
recznie w sposob okreslony i zaakceptowany przez Inwestora.

Kontrola jakosci robé6t

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w SSTO.0.

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét.
Wykonaweca dostarczy karty przekazania do utylizacji odpaddw i gruzu zgodnie z wymogami
ustawy

Odbidr robot

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SSTO0.0.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami Inwestora i SST, jezeli okreslony
zakres zostat wykonany i odpady zutylizowane w sposdéb zgodny z ustawa.

Dokumenty odniesienia

Wyszczegdlnione w SSTO0.0.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 ( DZ.U. nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy w czasie wykonywania robdt rozbiorkowych

- Szczegdtowe przepisy z zakresu BHP przy robotach rozbiérkowych.

- Ustawa z dnia 23 stycznia 2020r., o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych
ustaw
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SST 1.2.
IZOLACJA Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ
KOD CPV 45320000-6
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Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji przeciwwodnych modernizowanego tarasu wschodniego w
budynku SP ZOZ Sanatorium Uzdrowiskowe MSWiA w Sopocie.

1.2.Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt budowlanych wymienionych w pkt.1.1

1.3.Zakres robdt objetych SST

Szczegdtowy zakres wykonania izolacji przeciwwodnej tarasu opisuje przedmiar robot i
obejmuje:
- wyréwnanie ptyty konstrukcyjnej po robotach rozbiérkowych

- gruntowanie impregnatem asfaltowym

- utozenie papy termozgrzewalnej modyfikowanej

1.4.0gd6lne wymagania dotyczgce robot

)

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST 0.0.” Wymagania ogdlne’

Materiaty

- Cementowa masa szpachlowa o duzej wytrzymatosci — sucha mieszanka
- Roztwér asfaltowy do gruntowania

- Modyfikowana papa polimerowo- asfaltowa termozgrzewalna na osnowie z wtékniny
poliestrowej

Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SSTO.0.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na konstrukcje budynku i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne
dla srodowiska.

Transport i sktadowanie
Ogdlne wymagania dotyczgace transportu podano w SSTO.0.
Nalezy stosowac wymagania producentéw.

Wykonanie robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w SSTO0.0.

Ptyte konstrukcyjng nalezy oczysci¢ po robotach rozbiérkowych i wyréwnac¢ cementowg masg
szpachlowg o duzej wytrzymatosci, zgodnie z zaleceniami producenta. Po wyschnieciu nalezy
podtoze zagruntowac roztworem asfaltowym do gruntowania. Pape termozgrzewalng
zgrzewa sie z podtozem za pomocg palnika, ptomier powinien podgrzewac zaréwno podtoze
jak i pape. Ogrzany fragment nalezy natychmiast dociska¢ do podtoza watkiem o szerokosci
pasa papy, ptomien palnika powinien by¢ ciggle przemieszczany, aby unikngc¢ zniszczenia
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papy. Pasy papy tgczy sie na zaktady o szerokosci min 10cm wykonywane zgodnie z
kierunkiem sptywu wody.

Kontrola jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w SSTO.0.

Kontrola jakosci robét polega na:

- wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét

- sprawdzeniu jakosci wykorzystanych materiatow

- sprawdzeniu wizualnym oczyszczenia i wyréwnania podtoza

- sprawdzeniu poprawnosci zagruntowania podtoza poprzez ogledziny

- sprawdzenie doktadnosci zgrzania papy i szerokosci zaktaddw

- sprawdzenie poprawnosci uszczelnienia trudnych i krytycznych miejsc ,np. dylatacji,
stupkow balustrad, przez ogledziny i sprawdzenie zgodnosci z zaleceniami producenta.

- sprawdzenie powierzchni papy — niedopuszczalne sg spekanie, pofatdowania i pecherze.
W trakcie wykonywania robdt temperatura podtoza powinna zawierac sie w przedziale od
+5stC do +30stC, podtoze powinno by¢ suche.

Odbidr robot

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SSTO0.0.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami Inwestora i SST, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne

Dokumenty odniesienia

Wyszczegdlnione w SSTO0.0.

PN-EN 13707:2006+A2:2009, ,, Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na
osnowie do pokry¢ dachowych. Definicje i wiasciwosci”

PN-EN 14967:2007, ,, Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do poziomej
izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i wtasciwosci”.

PN-EN 1504-3:2006, ,, Wyroby i systemy ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne.
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SST 1.3.
WYLEWKA BETONOWA SPADKOWA
KOD CPV 45430000-0
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1. Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wylewki betonowe] spadkowej na modernizowanym tarasie wschodnim
w budynku SP ZOZ Sanatorium Uzdrowiskowe MSWiA w Sopocie .

1.2.Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt budowlanych wymienionych w pkt.1.1

1.3.Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robdt zwigzanych z wykonaniem podtozy

betonowych na wczeséniej wykonanej izolacji z warstwy papy termozgrzewalnej.
1.4.0gd6lne wymagania dotyczace robot podano w SSTO.0.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w SSTO.0.

Wszystkie materiaty uzyte przy wykonaniu robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami miedzy
Wykonawca a Inwestorem.

Beton klasy minimum C16/C20 wg PN-EN 206-1:2003 Beton — Cze$¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodno$é. Przy wykonywaniu mieszanki na miejscu nalezy
przedstawic recepture do akceptacji.

Siatka zbrojeniowa stalowa przeciwskurczowa 10x10 fi 3,5mm lub zbrojenie rozproszone
Stosujac tradycyjne zaprawy cementowe lub betony nalezy zwraca¢ uwage, ze ich skurcz
powinien by¢ jak najmniejszy, natomiast odpornosc na czynniki atmosferyczne jak
najwieksza. Dlatego nie wolno stosowac zapraw i betondw bez dodatkéw polimerowych,
plastyfikatoréw itp. Grubos¢ tak wykonanej warstwy w najcienszym miejscu nie moze by¢
mniejsza niz 4 cm.

Wszystkie materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia,
tj. norm badz aprobat technicznych .

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SSTO0.0.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
srodowiska.
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4,

Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SSTO0.0.

Materiaty nalezy przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed przesuwaniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem i zniszczeniem, zgodnie z zaleceniami
producenta.

Wykonanie roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w SSTO.0.
Na wykonanej wczesnie warstwie papy nalezy :
- wykonac podktad betonowy zbrojony siatkg zbrojeniowg stalowg ewentualnie zbrojeniem
rozproszonym. Beton moze by¢ dostarczony bezposrednio od producenta lub wykonywany
na miejscu za pomocy agregatu mieszajgco-pompujgcego.
Przygotowanie masy wylewanej maszynowo - suchg mieszanke wsypac do kosza w agregacie
mieszajgco-pompujacym i ustawic staty poziom dozowanej wody, pozwalajgcy osiggnaé
prawidtowg konsystencje masy wyptywajacej z weza.

Wylewanie masy - przed przystgpieniem do prac nalezy wyznaczy¢ przysztg grubosc
podktadu (na $cianach i w polu wylewania), np. za pomocg poziomnicy i przenosnych
reperéw wysokosciowych. Wylewanie maszynowe — za pomocg agregatu mieszajaco-
pompujgcego z ciggtym przeptywowym dozowaniem wody. Przygotowang mase rozlewa sie
rownomiernie do ustalonych wysokosci, unikajgc przerw. Bezposrednio po wylaniu kazdego
pola materiat nalezy odpowietrzy¢, stosujgc np. watek odpowietrzajacy lub szczotke z dtugim,
twardym wtosiem. Szczotke prowadzimy ruchem wstrzgsowym wzdtuz i w poprzek wylanej
powierzchni. Po tych czynnosciach materiat poziomuje sie samoczynnie. Zatozone pole
technologiczne nalezy wypetni¢, wyréwnad i odpowietrzy¢ w czasie ok. 45 minut. W
przypadku zbyt wysokich temperatur i nastonecznienia powierzchnie betonu mozna
zabezpieczy¢ przed gwattownym wysychaniem poprzez pokrycie powierzchni odpowiednim
srodkiem.

Pielegnacja - w czasie pierwszych pieciu dni dojrzewania betonu nalezy go regularnie
nawilzac .

Dylatacje - nalezy wykona¢ w rozstawie 2-5m, oraz w punktach krytycznych. Dylatacje muszg
by¢ scisle skorelowane z dylatacjami w oktadzinie ceramicznej.

Kontrola jakosci

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SSTO.0.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i
wyroby posiadaja:

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, e zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisdw i dokumentdw technicznych.
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— Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong wyze;j.

Prawidtowos¢ wykonania wylewki betonowej stwierdza sie przez sprawdzenie:

- réwnosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu
dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywadé przeswitow
wiekszych niz 2mm.

- sprawdzajac wizualnie powierzchnie

- w przypadku mieszania betonu na miejscu nalezy pobrac¢ prébki betonu i poddac je badaniu,
przedstawiajgc inspektorowi nadzoru wyniki tych badan.

Odbiér robét
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SSTO.0.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami Inwestora i SST jezeli wszystkie
pomiary i badania wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

Dokumenty odniesienia

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania préobek.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 206-1:2003 Beton — Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.
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SST 1.4.
OKtADZINY CERAMICZNE | HYDROIZOLACJA TARASU
KOD CPV 45320000-6, 4531100-8
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Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru okfadziny ceramicznej i hydroizolacji na modernizowanym tarasie
wschodnim w budynku SP ZOZ Sanatorium Uzdrowiskowe MSWiA w Sopocie .

1.2.Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegétowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt budowlanych wymienionych w pkt.1.1

1.3.Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin
ceramicznych i hydroizolacji

1.4.0gdélne wymagania dotyczace robdt podano w SSTO.0.
Materiaty

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania oktadziny ceramicznej i hydroizolacji tarasu
powinny by¢ rozwigzaniami systemowymi i powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.).

- elastyczne szalmy ( mikrozaprawy uszczelniajgce) spetniajgce wymagania zgodnie z normg

PN-EN 14891:2017-03, ,, Wyroby nieprzepuszczajgce wody stosowane w postaci ciektej pod
ptytki ceramiczne mocowane klejami -- Wymagania, metody badan, ocena i weryfikacja
statosci wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie”

- cienkowarstwowa zaprawa klejaca klasyfikowana jako C2S2, spetniajgca wymagania zgodne
znorma

PN-EN 12004-1:2017-03, , Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes$¢ 1: Wymagania, ocena i
weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie”

Niedopuszczalne jest stosowanie klejow, ktérych odksztatcalnos¢ poprzeczna nie zostata w
zaden sposob okreslona.

- zaprawa spoinujgca specjalnie przeznaczona do spoinowania tarasow i balkonéw
klasyfikowana jako CG2WA o zmniejszone]j absorpcji wody i wysokiej odpornosci na Scieranie,
spetniajgca wymagania normy PN-EN 13888:2010,” Zaprawy do spoinowania ptytek -
Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie”

- elastyczna masa do wypetnien dylatacji. Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych w
wyktadzinie ceramicznej stosuje sie elastyczne kity (masy) na bazie wielosiarczkow (tiokoli),
poliuretandw lub silikondw. Nalezy stosowac kity konstrukcyjne typu F wg PN-EN ISO
11600:2004,” Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i wymagania
dotyczace kitow”. Zmiana szerokosci szczeliny dylatacyjnej nie moze by¢ wieksza niz zdolnos¢
zastosowanej masy do przenoszenia odksztatcen. Zastosowany materiat musi by¢ ponadto
odporny na oddziatywanie czynnikdw atmosferycznych.
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- ptytki ceramiczne zgodne z PN-EN 14411:2016-09, ,, Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje,
klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie”, mrozoodporne wg PN-EN SO 10545-12:1999,
»Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie mrozoodpornosci”

Antyposlizgowos$¢ — R11

Nasigkliwos¢ — nie przekraczajgca 0,5%
Odpornos¢ na Scieranie klasy PEI 4

- obrébki blacharskie systemowe aluminiowe

Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SSTO0.0.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SSTO0.0.

Materiaty nalezy przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed przesuwaniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem i zniszczeniem, zgodnie z zaleceniami
producenta.

Wykonanie roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w SSTO0.0.

- Uszczelnienie z elastycznego szlamu

Przed przystgpieniem do robot nalezy sprawdzi¢ wytrzymatosé oraz wyschniecie wylewki
betonowej.

Przed naktadaniem elastycznego szlamu podtoze nalezy wysyci¢ wodg do stanu matowo-
wilgotnego. Nawilzanie podtoza, zwtaszcza w okresach letnich, przy relatywnie wysokiej
temperaturze otoczenia, zaleca sie przeprowadza¢ w dwéch etapach, pierwsze na kilka-
kilkanascie godzin przed aplikacjg, i drugie, bezposrednio przed naktadaniem szlamu. Lekkie
zwilzenie podtoza bezposrednio przed aplikacjg nie jest wystarczajgce. Do mieszania
elastycznych mikrozapraw izolacyjnych stosuje sie niskoobrotowg mieszarke z mieszadtem
koszyczkowym. Mieszanie zapraw nastepuje w dwdch etapach. Pierwszym jest
przygotowanie jednorodnej, homogenicznej masy, bez grudek i zbrylei. Nastepnie konieczna
jest dwu-trzyminutowa pauza, niezbedna do przereagowania ze sobg sktadnikéw zaprawy. Po
tej przerwie niezbedne jest ponowne, staranne przemieszanie uprzednio przygotowane;j
masy. Nalezy zawsze przestrzega¢ podanego w karcie technicznej produktu czasu mieszania.
Gotowa do uzytku mase nalezy naktadac przy pomocy pedzla, szczotki lub pacy (zaleznie od
wytycznych producenta) warstwg o rownomiernej grubosci. Szlamy uszczelniajgce naktada
sie w dwdch warstwach, z ewentualnym zazbrojeniem wtdkning (siatkg) wzmacniajgca
(zgodnie z wymogami producenta systemu). Pierwszg warstwe nalezy starannie wetrzec
(zazwyczaj twardg szczotkg) w przygotowane podtoze. Nastepng warstwe naktada sie
zgodnie ze wskazoéwkami producenta (np. paca, szczotkg). W jednym przejsciu nie wolno
naktadaé warstwy grubszej niz 1 mm. Nastepng warstwe mozna nakfadad gdy tylko
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poprzednia zwigzata na tyle, ze nie ulegnie uszkodzeniu. Czas schniecia przed natozeniem
kolejnej warstwy podany jest w karcie technicznej. Zazwyczaj mozliwe jest naktadanie
kolejnej warstwy szlamu juz po kilku-kilkunastu godzinach, jednak w zaleznosci od warunkéw
cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Przy naktadaniu kolejnej warstwy nie
pracowac w sposéb mogacy uszkodzi¢ juz natozong warstwe (np. niewtasciwe obuwie).
Wszelkie zanieczyszczenia miedzywarstwowe (pyt, kurz np. z brudnego obuwia, itp.)
wplywajg na znaczne pogorszenie przyczepnosci, co moze skutkowaé pdzniejszymi
problemami z szczelnos$cig. Dostepne sg takze elastyczne szlamy uszczelniajgce do naktadania
mechanicznego (natryskowego). W takim przypadku nalezy bezwzglednie przestrzegac
wytycznych producenta dotyczacych sposobu aplikacji, mozliwych do zastosowania
agregatéw natryskowych, mieszarek, pomp ttoczacych, srednicy i dtugosci wezy, typow i
$rednicy dysz. Hydroizolacje wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura
powietrza i podtoza) i nie wyzszej niz +30°C, o ile SST dla tego materiatu nie méwi inaczej.
Wiazanie i twardnienie szlamu musi przebiega¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Kazda z
natozonych warstw szlamu nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wyschnieciem czy
przesuszeniem. Powierzchnie, w zaleznosci od miejsca zastosowania i wytycznych
producenta nalezy ostonic¢ siatkami lub matami. Zbyt szybkie odparowanie wody prowadzi do
zaburzen procesu wigzania co powoduje spadek elastycznosci szlamu po zwigzaniu,
niebezpieczenstwo powstania rys oraz ostabienie dziatania hydroizolacyjnego.

- Zatozenie obrdébek blacharskich
Nalezy przestrzegac zalecen producenta hydroizolacji odnosnie montazu

- Uszczelnienie dylatacji, obrébek blacharskich, itp.

W warstwie spadkowej wykona¢ dylatacje (strefowe, pozorne, brzegowe). Dylatacje
strefowe uszczelnia sie tasmg wklejong w warstwe uszczelniajgcg. W takiej sytuacji dylatacje
strefowe muszg byc¢ Scisle skorelowane z dylatacjami w oktadzinie ceramicznej, powinny mie¢
te samg szerokosc¢ i idealnie sie pokrywac. Jakiekolwiek przekrycie takiej dylatacji ptytkami
oktadzinowymi prowadzi nieuchronnie do ich spekania. Dylatacje pozorne (naciecia), jezeli
nie zostang zamkniete przed wykonaniem hydroizoalcji nalezy uszczelni¢ w analogiczny
sposoéb. Przy wiekszych powierzchniach tarasu, niezaleznie od ewentualnych dylatacji
strefowych i pozornych warstwy spadkowej zdylatowac trzeba powierzchnie oktadziny
ceramicznej. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje zeszyt 4: Izolacje wodochronne tarasow” (ITB, Warszawa 2004), méwig o
maksymalnym rozstawie dylatacji 1,51,5 m, natomiast niemieckie wytyczne
,Belagkonstruktionen mit Fliesen und Platten ausserhalb von Gebauden” —ZDB Merkblatt —
VII1.2002 uzalezniajg to od rodzaju ptytek, elastycznosci kleju oraz lokalizacji konstrukcji i
obcigzen na nig dziatajacych i podajg rozstaw szczelin dylatacyjnych 2+5m). Optymalnym
ksztattem zdylatowane]j powierzchni jest kwadrat, w innych sytuacjach nalezy dazy¢, aby
proporcje miedzy bokami pola byty do siebie zblizone, ale nie wieksze niz 2:1. Dylatowac
nalezy takze kazdg zmiane kierunku pola. Do wykonania dylatacji oktadziny ceramicznej
stosuje sie albo specjalne profile dylatacyjne albo pozostawia sie otwarte fugi, wypetniane
pozniej elastyczng masa. Zarowno jedno jak i drugie rozwigzanie wymaga dodatkowego
zatopienia w warstwie hydroizolacji, w miejscu przebiegu dylatacji, tasmy uszczelniajacej.
Dylatacje brzegowe uszczelnia sie przy pomocy tasm i ksztattek wtopionych w mase
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hydroizolacyjng w sposdb zalecany przez producenta systemu. Szerokos¢ dylatacji nie moze
by¢ mniejsza niz 10 m. Elementy obrdbek blacharskich, na ktére zachodzi warstwa
hydroizolacji podptytowej muszg by¢ zagruntowane gruntownikiem zalecanym przez
producenta (zazwyczaj na bazie zywicy epoksydowej) i posypane prazonym piaskiem
kwarcowym o uziarnieniu np. 0,1-0,4 m. Zalecane jest takze wtopienie w tym miejscu taSmy
uszczelniajacej. Sposdb uszczelnienia obrébek musi by¢ podany w dokumentacji technicznej i
zgodny z zaleceniami producenta systemu.

- Wykonanie okfadziny ceramiczne;j

Uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpoczgé po dostatecznym zwigzaniu lub wyschnieciu
warstwy hydroizolacji. Czas ten jest zawsze podawany przez producenta systemu. Przed
przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajac ich wielko$¢, szerokos¢ spoin oraz uktad dylatacji. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Oktadzine ceramiczng uktada sie na petne
podparcie, na warstwie zaprawy klejgcej o grubosci nie przekraczajgcej 5mm metoda pacy
zgbkowanej lub metodg narzucania — ang. floating metod przy stosowaniu kleju
dedykowanego oktadzinom podfogowym, lub metodg narzucania i rozprowadzania — ang.
floating and buttering metod przy stosowaniu kelu do oktadzin podtogowych i $ciennych.
Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych przestrzeni pod ptytka. Po natozeniu zaprawy
klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza
ptytke nalezy jg lekko przesungc¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawié w zgdanej pozycji i
docisnac dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisngé i mikroruchami odsungc¢ na szerokosc¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt , przyssania”. Wieksze
ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Nalezy przestrzegac podanych przez
producenta czasu obrabialnosci, czasu otwartego i korygowalnosci. Szerokosé spoin powinna
wynosi¢ przynajmniej 5mm. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
(krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami
nalezy usunga¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania
ptytek nalezy takze mocowaé profile (listwy) dylatacyjne. Szczeliny dylatacyjne nie moga by¢
zanieczyszczone klejem lub zaprawg spoinujgca. Po utozeniu ptytek na powierzchni poziome;j
wykonuje sie cokolik. Szczegdty powinna okreslaé¢ dokumentacja projektowa. Czas, po ktérym
mozna rozpoczac spoinowanie podany jest w szczegétowej specyfikacji technicznej lub karcie
technicznej zastosowanego kleju. Zalecanym czasokresem jest 24 godziny. Jezeli do klejenia
oktadzin ceramicznych stosowano klej dwusktadnikowy, czas do rozpoczecia spoinowania nie
powinien by¢ krétszy niz 48 godzin (dla warunkéw normalnych). Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajac zaprawe do spoinowania po powierzchni wykfadziny pacg gumowa. Zaprawe
nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg
zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.
Aby zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin korzystne moze by¢ lekkie zwilzanie ich
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wilgotng gabka. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi. Ostatnim etapem jest wypetnienie dylatacji elastyczna masg. Aby zapewnic
wiasciwe warunki pracy masy dylatacyjnej musi ona przylegac tylko do bokow szczeliny.
dlatego nalezy stosowac specjalne sznury wypetniajgce lub paski folii uktadane na dnie
szczeliny. Jezeli producent masy wypetniajgcej dylatacje zaleca stosowanie preparatu
gruntujacego podtoze, to nalezy najpierw zagruntowac boki szczeliny a nastepnie umiesci¢ w
ztgczu sznur wypetniajacy

Kontrola jakosci

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SSTO.0.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, e zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentdéw technicznych.

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong wyze;j.

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta
oraz wartoscig podang w pkt 5.5.,

— powierzchnia oktadziny powinna mie¢ wykonstruowany spadek zgodnie z pkt 5.3.,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny (mierzone tatg dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci powierzchni oktadziny,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania, —
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

Odbior robét
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SSTO.0.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami Inwestora i SST jezeli wszystkie
pomiary i badania wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
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Przy wykonywaniu uszczelnienia zespolonego robotami ulegajgcymi zakryciu sg podfoza i
kazda zwigzana warstwa stanowigca podtfoze dla kolejnej warstwy systemu. Odbidr podtoza
nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt hydroizolacyjnych,
natomiast odbidr kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu, a przed
utozeniem kolejnej warstwy.

8. Dokumenty odniesienia

PN-EN 14891:2017-03, ,, Wyroby nieprzepuszczajgce wody stosowane w postaci ciektej pod
ptytki ceramiczne mocowane klejami -- Wymagania, metody badan, ocena i weryfikacja
statosci wiasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie”

PN-EN 12004-1:2017-03, ,Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 1: Wymagania, ocena i
weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie”

PN-EN 13888:2010,” Zaprawy do spoinowania ptytek -Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie”

PN-EN ISO 11600:2004,” Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i
wymagania dotyczgce kitow”.

PN-EN 14411:2016-09, ,, Ptytkii ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie”

PN-EN ISO 10545-12:1999, ,,Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie mrozoodpornosci”
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SST 1.5.
NAPRAWA
ZELBETOWEJ KONSTRUKCJI TARASU
KOD CPV 45262330-3
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1. Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru naprawy konstrukcji zelbetowej modernizowanego tarasu wschodniego
w budynku SP ZOZ Sanatorium Uzdrowiskowe MSWiA w Sopocie .

1.2.Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt budowlanych wymienionych w pkt.1.1

1.3.Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robdt zwigzanych z wykonaniem naprawy
konstrukcji zelbetowej tarasu.

1.4.0gd6lne wymagania dotyczace robot podano w SSTO.0.

1. Materiaty
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu napraw konstrukcji betonowych:

- Mineralny jednokomponentowy preparat do ochrony przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej o
wymaganiach:

- dwie warstwy grubosci ok. 1mm,
— czas zachowania zdolnosci roboczych = 45 min.

- zawartos¢ jonéw chlorkowych w preparacie rozpuszczalnych w wodzie <5-10-2 %, -
wytrzymatos$¢ na odrywanie 3 MPa,

- bez rozpuszczalnikéw organicznych.

- Preparat do zwiekszenia przyczepnosci ( warstwa szczepna) oparty na cemencie,
modyfikowany: — dwie warstwy grubosci ok. 1 mm,

- przyczepno$¢ do podtoza betonowego = 1.5 MPa, - bez rozpuszczalnikdw organicznych.

- Mineralna modyfikowana polimerami zaprawa naprawcza do wypetniania ubytkéw betonu
10- 100mm.

- czas zachowania zdolnosci roboczych > 1h,

- zawartosé jondw chlorowych w preparacie rozpuszczalnych w wodzie < 5-10-2 %, -
przyczepnos¢ do podtoza betonowego = 2 MPa,

— wytrzymatosé na Sciskanie 2 45 MPa, — wytrzymatosé na zginanie 2 7 MPa,
- nasigkliwos¢ woda <9 %.

Przed przystgpieniem do robdt nalezy przedstawi¢ proponowany system naprawczy i go
uzgodnié z Inwestorem.
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2. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SSTO0.0.

Roboty zwigzane z naprawg uszkodzonych powierzchni konstrukcji betonowych i
zelbetowych moga by¢ wykonane przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robdt. Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w
kartach technologicznych stosowanych materiatéw do napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

3. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SSTO0.0.

Materiaty nalezy przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed przesuwaniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem i zniszczeniem.

4. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST — 00 Wymagania ogdlne.
Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatéw do napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub aprobatami
technicznymi stosowanych materiatdéw. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdt
powinna miesci¢ sie w granicach od + 5 oC do + 25 oC i by¢ o 3 stopnie wyzsza od
temperatury punktu rosy. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot
powinna by¢ nie wieksza niz 80%

Naprawy powierzchniowe

Przygotowanie powierzchnu Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych
powinny by¢ usuniete przez skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim ci$nieniem
(lanca wodna). Stal zbrojeniowg skorodowang nalezy odku¢ na catej dtugosci wystepowania
korozji a nastepnie oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w kartach technicznych
stosowanych materiatéw. Nalezy uwazac aby nie uszkodzi¢ przecinakami pretow. Beton o
mniejszej wytrzymatosci sku¢, rozkuc rysy i pekniecia. Krawedzie ubytkéw sfazowaé pod
katem 45°. Naprawiana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen,
beton nie moze wykazywac oznak korozji. Nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci i substancje
zaktécajace wigzanie, takie jak pyty, oleje i ttuszcze itd. Bezposrednio przed naprawa, naleSy
powierzchnie betonu przedmuchac sprezonym powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do
naprawy powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
materiatow i ich aprobatach technicznych odnosnie: — wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie
(minimum 1,0 MPa), — temperatury podtoza, — wilgotnosci podtoza, — szorstkos¢.
Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej Stal zbrojeniowa powinna by¢ odrdzewiona
do stopnia czystosci Sa 21 /2 oraz zabezpieczona antykorozyjnie preparatem do ochrony
przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej bedgcych elementem danego zestawu do napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta materiatéw.
Gruntowanie (warstwa szczepna) Powierzchnie betonowe powinny by¢ zagruntowane za
pomocg preparatu zwiekszajgcego przyczepnos$¢ bedacych elementami danego zestawu do
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta i
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aprobatg techniczng materiatéw. Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnawczej Ubytki
betonu wieksze niz 10 mm wypetni¢ mineralng zaprawa modyfikowang polimerami do
napraw betonu. Ubytki wypetnié na swiezej warstwie szczepnej.

Max. grubosé warstwy przy jednokrotnym natozeniu 25 mm. Catkowita max grubos¢ 100mm.
Jezeli ubytek jest wiekszy naktadamy kolejng warstwe przy czym warstwa poprzednia musi
by¢ lekko zwigzana lecz nie wyschnieta. Jezeli warstwa poprzednia jest juz wyschnieta nalezy
jg zwilzy¢ a nastepnie pokry¢ warstwag szczepng wg pkt. 5.2.1.3. Catg powierzchnie nalezy
pokry¢ i wyréwnac szpachléwka wyréwnujgca na bazie cementu z dodatkiem tworzyw
sztucznych. Wczesniej catg powierzchnie nalezy pokry¢ warstwg szczepng wg pkt. 5.2.1.3.
Wypetnienie poréw uzyskujemy za pomoca twardej gumy. Grubos¢ warstwy wyréwnujgcej 1-
5 mm. Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw materiatéw naprawczych nalezy przestrzegac
zalecen producenta materiatéw Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢
odebrana przez inspektora nadzoru.

. Kontrola jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakos$ci wykonania robét podano w SSTO0.0.

Kontrola robdét obejmuje:

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni z oceng doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych,
doktadnos$ci oczyszczenia zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni oraz
stwierdzeniem braku plam i zabrudzen),

- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej
(wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzenie
braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),

- 0znaczenie przyczepnosci materiatdw naprawczych na odrywanie - wytrzymatosc
materiatdw naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z wartoscig podang przez
Producenta i okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiarédw w miejscach wskazanych
przez inspektora. Przy czym warto$¢ srednia ze wszystkich pomiaréw nie powinna by¢ nizsza
od podanej, a wartos¢ minimalna powinna wynosi¢ minimum 1 Mpa, a przetom musi
przebiegaé w betonie podtoza. Wytrzymatosé na odrywanie okresla sie metodami
niszczacymi dlatego miejsca po badaniu nalezy ponownie naprawic,

Kontrola robdt powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807, PN-92/B-
01814 lub PN-EN 1542:2000.

. Odbior robét
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SSTO.0.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami Inwestora i SST jezeli wszystkie
pomiary i badania wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
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8 .Dokumenty odniesienia

PN-EN 1504-3:2006, ,, Wyroby i systemy ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe. Metody badania przyczepnosci powtok ochronnych.
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SST 1.6.
ROBOTY MALARSKIE
KOD CPV 45442100-8
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Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru prac malarskich konstrukgcji i balustrad modernizowanego tarasu
wschodniego w budynku SP ZOZ Sanatorium Uzdrowiskowe MSWiA w Sopocie .

1.2.Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt budowlanych wymienionych w pkt.1.1

1.3.Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robét zwigzanych z wykonaniem prac
malarskich konstrukcji i balustrad tarasu.

1.4.0gd6lne wymagania dotyczace robot podano w SSTO.0.

Materiaty

Rozcierczalniki:

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac — terpentyne i benzyne do farb olejnych; —
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem, o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania;

Farby budowlane:

- farby silikonowe wytwarzane fabrycznie — farby gotowe fabrycznie bez rozcieniczania i
zageszczania zgodnie z zasadami wytworcy;

- farby chlorokauczukowe (przystosowane do uzytku zewnetrznego) do malowania balustrad.
Farby niezalenie ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Inne: - Srodki gruntujgce — zaleznie od rodzaju stanu podtoza oraz wymagan producenta
farb;

- $Srodki czyszczace;

- papier Scierny;

- $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow;

Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SSTO0.0.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SSTO0.0.
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Materiaty nalezy przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed przesuwaniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem i zniszczeniem i zgodnie z zalecaniami
producenta.

. Wykonanie robét
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SSTO0.0.

- Prace nalezy prowadzi¢ w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych. Temperatura podtoza
i otoczenia, zarowno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania poszczegdlnych materiatow,
powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C. Powierzchnie malowane powinny zostac ostoniete i
zabezpieczona przed wptywem opaddw atmosferycznych, bezposrednim nastonecznieniem i
dziataniem silnego wiatru.

-Stary tynk nalezy oczysci¢ za pomocg szczotek lub przy uzyciu natrysku hydrodynamicznego.
Drobne uszkodzenia (np. pekniecia lub ubytki) nalezy naprawic i zaszpachlowa¢. Dodatkowo
nalezy sprawdzié czy na tynku nie pojawity sie oznaki korozji biologicznej w postaci grzybow
plesniowych lub alg. Jezeli tak to dodatkowo nalezy je zmy¢ przy uzyciu odpowiednich
preparatéw

- Po wyschnieciu podtoza zagruntowac tynk przy pomocy odpowiedniego gruntu zalecanego
przez producenta farby.

- Koniecznie przed rozpoczeciem prac malarskich nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania
wszystkich obrébek blacharskich np. parapetéw, rynien lub rur spustowych, a w razie
stwierdzenia usterek naprawic.

- Malowanie konstrukcji tarasu nalezy wykona¢ dwukrotnie po wyschnieciu gruntu, uzywajac
farby silikonowej. Powierzchnie nalezy pomalowa¢ w kolorze tym samym lub zblizonym do
istniejgcego. Farby nie wolno tgczy¢ z innymi materiatami. Farbe mozna nanies¢ watkiem,
pedzlem lub metodg natryskows.

- Przed malowaniem balustrad nalezy usungac¢ z powierzchni rdze, wilgoé oraz inne
zanieczyszczenia. Powierzchnie nalezy oczysci¢ bezposrednio przed malowaniem.

- Oczyszczone powierzchnie nalezy zabezpieczy¢ powtokg ochrony okresowej lub
zagruntowac. Zastosowany grunt nalezy dobra¢ do przewidywanego zestawu malarskiego.

- Przed malowaniem nalezy z powierzchni oczyszczonej mechanicznie usung¢ pyt.
- Farby naktadaé pedzlem (1 x farba podktadowa, 2 x farba nawierzchniowa).

W trakcie malowania nalezy przestrzega¢ warunkéw w zakresie BHP oraz wytycznych
producenta farb.

Kontrola jakosci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakosci wykonania robét podano w SSTO0.0.

Badania w czasie wykonywania robdt malarskich polegajg na biezgcym sprawdzaniu
zgodnosci ich wykonywania z wymaganiami SST i instrukcji producentéw materiatow
malarskich.

Kontrola jakosci polegaé bedzie na:
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- sprawdzeniu wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajacy na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy, braku przeswitu, braku plam,
smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp.,
w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

- sprawdzeniu odpornosci powtoki na wycieranie poprzez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniana szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby.

- sprawdzeniu odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny ich zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w umowie, SIWZ, przedmiarze i SST

Odbiér robét
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SSTO.0.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami Inwestora i SST jezeli wszystkie
pomiary i badania wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8 .Dokumenty odniesienia

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi

PN-C-81907:2003 Wodorozciericzalne farby nawierzchniowe

PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ (kondensacja nieciggta).
PN-EN I1SO 9514:2006 Farby i lakiery — Oznaczanie przydatnosci do stosowania
wielosktadnikowych systeméw powtokowych — Przygotowanie i kondycjonowanie probek
oraz wytyczne do badan.

PN-EN I1SO 6270-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. Czes¢ 1:
Kondensacja ciggta

PN-EN I1SO 6270-2:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ - Cze$¢ 2: Metoda
eksponowania prébek do badan w atmosferach z wodg kondensacyjng

PN-EN I1SO 4628-1:2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 1: Wprowadzenie ogélne
i system okreslania

PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 2: Ocena stopnia
specherzenia
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Modernizacja Tarasu Wschodniego w SP ZOZ Sanatorium Uzdrowiskowe MSWiA w Sopocie
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